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Mode d'emploi pour indicateurs d'alésages COMPAC Type 1A

1. Possibilités d'emploi : .
Les indicateurs d"al COMPAC permetient le contrdle de diamétres intérieurs, de la langeur
de rainures ou de lintervalle enire 2 faces.

2. Préparatifs d"emploi :

Fizer le comparateur (A) de la précision de lecture désirée sur le corps de [instrument [B). Le
cas échéant, pour obtenir une plus grande profondeur, intercaler ume rallonge.

Choisir le palpeur fixe (C) selon le diamétre & contrdler, d'aprés la tabelle se trouvant dans chague
ecrin el le visser Sur le corps au moyen de la cié & fourche prévue & cet efiet.
3. Etalonnage :

Les indicateurs daresagaa étant des appareils de mesure par comparaison, ils doivent étre étalonnés
awant I'emploi, avec :

bagues de référence
fourches & cales-étalons °
pigce dmlon
fourche-calibre
micromatre de précision
Procéder de [fa manidre suivante [voir illustrations) :
Appuyer sur le bouton de relevage (D) pour dégapger le palpeur mobile (E).
Engager les palpeurs dans la bague de référence ou entre les touches d'um autre moyen d éalon-
nage. {P‘clur Ié’salunnafra au moyen du micromatre ou de la fourche-calibre, il est recommandé de
monter fa butée [(H) livrée avec chaguwe Instrument, IADD & A2)
Lacher e bouton de relevags.
Faire osciller I'instrument pour repérer le point de rebroussement de [Maiguille,
Tourner le cadran par la lunette jusqu’'é faire coincider le point de rebroussemenl avec la cobe

dalon.
A © & coRtrdler - s
@ de la bague de rélérence : 13,98
Valeur 1 div. sur cadran : 0,002

Le point de rebroussement de I'uiguilla_ doit colncider avec le —2 [— — 20000} du comparateur,
Serrer la vis de blocage (F).
Placer les index de tolérances (Gj.
L'indicaleur d'alésage est prét a 'emploi.

4. Mesure des alésages des piéces & conirbler :
Procéder de la menidre suivante -
_ latroduira Te Erag de Yinstrumant dans—Sitsege —

Par ascillation, chercher le point de rebroussement.
Le comparaleur indique au point de rebroussement |'écarl par rapport & la cote nominale, par-
tant e ¢ exacl de I'alésage

mrmmmmmm e le point de mesure esi loujours situé & la méme profondeur,
i ima;.l "f h:h la butée i~ mﬁ?n'a: Lhmmdu linstrument, Il suffil alors, pour la mesure de |'alésage,

ne le bras jusqu a rtpa:mppnrtﬂlnml:emwl&pcutmlunnsqull
Bult nacesseire de chercher le point de rebroussement

Pour des conmtrbles en série :l& pikces de faibles dimensions, |l peut &tre avantageux de fixer I'indi-
caleur d'alésage sur un socle * ; :

" Sonl livrables par GOMPAC sous les désignalions suivanies ;

lourches & cales-étalons : Type EIA1 capacilé 0-50 mm
ype ElA 2 capacité 0-215 mm
bagues de rélérence : Type BR da 45 - 60 mm, cote au mm ou 5 mm

** Un tel socle est livrable par COMPAC sous la désignation S10.
Différents types d'indicateurs d'alésages COMPAC

4 dﬂ-ﬂmnﬂé le:;:au: de me:urna’:\cmm
e wpa | kel | miens. | mbeel | mioms
14,00 3.75- 675 25-40 — = =
tAD B8.75-12235 &0 - —_ _
1A 12-25 a0 - —_ =
a2 20-50 120 20 350 1000
A3 50-150 120-220 Ll 350 1000
A28 S0-150 350 = —_ -
1A.38L 50-150 1000 — — -
144 50-300 120-220 — 350 00
1a.48 50-300 350 — - -
1A 48L 50-300 1000 — — -
1AE 300-500 120 20 350 1000
1AEB 300-500 =0 — —_ —_
1&.68L 300-500 1000 = =N -
Sur demande, pour les types IA2Z a IAGBL, Il peut &tre livré des ml-bnnge.s type 1AR de longuewrs

spéciales, pour atteindre des profondeurs de mesure de 500, 750, 1500 et 2000 mem,

—




Gebrauchsanweisung fiir selbstzentrierende COMPAC Innenmessgeriite Typ IA

1. Verwendungsberaich : -
Die COMPAC-Innenmessgerite konnen zum Kontrollieren wvon Bohrungen, Mulenbreiten, oder Abstand
wwischen Platten eingeseizt werden.

2. Vorbereiten fir den Gebrauch :

Auswechselbaren Messkopf [Messuhr] (A) mit gewilnschier Teflung suf dem Messarm [B) befesiigen,
Wenn ndlig Verl@ngerung dazwischen montieren.

Festen Taster (C), geméss der im Etui befestigten Tabelle, suf den Messarm schrauben,

3. Eichen :

Die COMPAC lnnenmmgarm sind Vergleichsmessinstrumante und missen vor Gebrauch mit folgen-
den Mitteln gesichl werden

Lehrring

Eichlehre mit Parallel-Endmassen *

Melsterstuck

Granzrechenlehre

Prazisionsmikromater

Beim Eichen wie folgt vorgehen (siehe Abbildungen) :
Aut Abhebeknop! (D) driicken, wodurch sich der bewegliche Taster (E} versenkt.

Die Messtaster in den Lehiring oder zwischen die Anschiige eines andern Eichinstrumenies
schieben. (Beim Eichen mil Mikrometer oder Grenzracheniehre empfehien wir die Verwendung
des Anschiages (H), der mil jedem Innenmessgerat LA.D0 bis 1A 2 geliefert wird.)

Abhebeknopt (0} frelgeban.
Durch Pendein des Instrumentes den Umkehrpunkt des Zeigers suchen.
Zifferblatt drehen, bis der Umkehrpunk! mit dem Eichmass dbersinstimmt.

Hetapied); Zu nmsa:dar g 1" : g‘gf
& des Lehrri 13,06
Teilung. des |ﬂIrb\Inm 0,002

Zeiger muss beim Eichen auf — 2 siehen (= — 20/1000)

Blockierschraube (F) anziehen.
Toleranzanzeiger (G) einslelien
Das Gerdt izt batriebabereil.

£ Messen des Werkstickes :
Den Messaim it abgehobenem Taster in die—su—messende-Bohrung- einfihoen..
Durch Pendeln den Umkehrpunkt suchen. =
Die Messuhr zeigt am Umkehrpunkt die Differenz zum Sollmass, d.h. das genave Mass der
Bohrung an.

Werden grossere Slickzahlen kontrolliert und lisgt die Messielle immer im salben Abstand zur Stirm-
flache, wird der Anschiag (H) am Messarm befestigt.

Hernach muss das Maessgerat nur in die Bohrung amgﬂahﬂ wrd l:ns an den Anschlag gefahren werden ;
das Mass kann ohne zu pendeln sofort abgelesen werden. Flr die Konlrolle grosserer Serien von klginen
WerkstOcken emplehlen wir, das Innenmessgerit suf eimen Stander ** zu montieren.

= gind von WMPH} lieferbar unter der Bezsichnung :

Eichlehren fir A : Typ EIA.1 Bereich 0-50 mm
Typ ElA2 Bereich 0-215 mm
Referenziehrnnge © Typ BR von 45 - B0 mm jeder &

** Dieser Stinder ist lieferbar unter der Bezeichnung S51.0.
COMPAC - Innenmessgerdte

A Messtiefe in mm
Typ Hmhmin mﬂ Standand- mit _mit mit
_ Austihrung H'arlmmng Ua-rlanggmm_ ng Vaﬂéﬂ?;fmg

1400 A75- 6,75 2540 - — —
1A 875 -12,25 [21] — — —
1At 12-25 o0 - e —
a2 20-50 120 0 350 1000
A3 S50-130 120-220 _ 350 0
1A 38 50-150 350 — - —
1A 3BL 50-150 1000 — —_ —
144 50-300 120-220 — 350 1000
A48 50-300 S0 = — —
A 4BL S0-300 1000 s — —
IAE 300-500 120 20 350 1000
1A BB 300-500 0 _ = g :
1A GBL 300-500 FO00 -- —_ -

Aul Verlangen kdnnen fir Typen |AZ bis 1ASBL Spezialveriangerungen Typ IAR geliefart werden, womit
Tieten von 500, 750, 1500 und 2000 mm ermeichbar sind.
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1. Application field:
Ihu COMPAC bore gauges may be used for checking bores, widths of grooves or distances between

2. Preparation for use of the instrument:
F“IMIEi?MMﬂwlb measuring head [dial gauge) [A) with appropriate reading, 10 measuring
probe (B,
It necessary, insert the eppropriate exlension.
By means of the appropriate wrench and according to the schedule inside the cover of the wooden
box, mount fix contact (C) on the measuring probe.

1. Callbration:
The COMPAC bore gauges measure by comparison and therefore have to be calibrated before
use by means of:
A Relerence ring *
Fark for slip gauges °
Masterpisce

Gap gauge
Micrometer

To calibrate the bore gauge. proceed as follows (see illustrations) :
Push bution (D) in order to withdraw mobile contact and jniroduce measwring probes into the
gaugs.
Seek return point by oscillating the probe.
Turn dial until the retwn point of the hand corresponds to the actual dimension of the ring

gauge,
Example - Diameter 1o check : 14 | 002 mm
Diameter of ring gauge 13,98 mm
Reading of dial 0,002 mm
At the setting operation the hand must indicate — 2.
Fasten screw (F). ¥

Set the tolerance marks (G).
The instrument is ready for use.

4. How to measure the workplece:

Push bution (D) in order i withdraw mobile contact and inlroduce measuring probes into. the
bore to ba checkegd, - o e ————

" Seek retum point by oscillating the probe.
At this peoint the dial gauge indicates the difference bDetween the theoretical and the actual
dimension of the bore.

Eumamr identical nultpuliauaa é!l:mh':n be nh::knr{.!a and 3"1.:-" the tﬂ'-mdepm, use the stop (HL  Indro-
ce measuring probe into re toward the stop. ithout oscillating the measuring probe the
devialion from the theoretical dimension may be read Iimmediately from ?& dial.

For checking larger series of small pieces, we recommend the uwse of the COMPAC stand Type S1.0.

* available from COMPAC under the designation:

Forks for slip gawges: Type EIA.1 capacity 0-50 mm
Type ElA.2 capacity 0-215 mm

Relerence rings: Type BR from 4.5 to B) mm, mm- or % mm - DIA.

COMPAC Bore Gauges

T Mmm'-i"g M‘:ﬁ:-nw s i ;1":“ with
i it slangard extension extension extension

. A1100 18,5 1A.R

1A DD Js00- 17115 —_ _ —
A0 2510 235" —_ —_ —_—
LA S0t e —_ —_— _
A2 800" 2" P g0 14" 40
1A3 g 437-8.70° = " 407
IA38 2 6" 15" = =1 =
1A.3BL S a0 = - —
A4 g %870 = 1 g
1A 4B 2742 14 — ce -
1A.4BL 2z a0 = =t =
1A B 127-a0 2 B.ro’ [ a0
1A 6B 12°7-20" 14" = L P
1A.6BL 120 40" — . -

Special extensions to reach depths of 20, 30", 60°', and B0 are available on requesi,

—



